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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

® Verfahren und Vorrichtung zur Montage biegsamer Druckplatten 

Si) Bei einem Verfahren zur Montage biegsarrier Dnjck- 
^ Dlatten auf einem Plattenzylinder sollen die E nhange- 

^henkel zuverlassig in Schlitzbefestigungen sefuhrt wer- 

Ten ErfindunigemaB geschlehtdlesdadu^ 

EfnhfngSsche'n kel mittels eines Einfuhrschiebe^ m emen 

positionierten Befestigungsschlitz einge^^^hoben w.rd, 

wahrend ein zweiter Einfuhrschieber als Fuhrung d.ent 
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Die Erfindung beUiffl ein Verfahren zur Montage bicgsa- 
mer Druckplatten entsprechend dem OberbegnfF des An- 
sDruches 1 sowie eine dazugehorige Vomchtung. 

Durch die JP-OS 62-169646 ist eine Vornchtung zur 
Montage eines hinteren Bndes einer biegsamen Druckplatte 
auf einem Plattenzylinder bekannt, bei welcher das Ende 
mittcls eines EinstoBelementes in eine Spanneinnchtung 
eingebracht wird. 

Nachteilig bei dieser Vorrichtung ist, daB es zu Ungenau- 
igkeiten beim Einbringen des hinteren Plattenendes m die 
Spanneinrichlung koraiiit. ,f„u„„ 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahrep 
sowie eine dazugehorige Vorrichtung zur Montage von mit 
Einhangeabkantungen versehenen biegsamen Druckplatten 
auf einem mit Schlitzbefestigungen versehenen Plattenzy- 
linder einer Rotationsdruckniaschine zu schaffen, wobci die 
Einhangeabkantung jeder Druckplatte am Ende zuvcrlassig 
ineineSchlitzbefestigunggcFuhrtwird. 

Diese Aufgabe wird hinsichthch des Verfahrens erfln- 
dungsgemaB durch die Merkmale der Anspriiche 1 und 1 / 

^''oie mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, daB eine sichere Zufuhr einer Einhangeab- 
kantung am Ende einer Druckplatte auch in manuell schwer 
zugangige Befestigungsschlilzc eines Zylinders einer Ro^- 
tionsdntckmaschine gewahrleistet ist. D,e Vforrictong be- 
steht aus wenigen mechanischen Bauteilen und w'«i i?*ohl 
fur das Einhangen eines vorderen - als auch fur das Einhan- 
gen eines hinteren Einhangeschenkels einer Druckplatte m 
die Befestigungsschlitze eines Zyhnders eingesetzL Es ist 
auch mSglich, mehrere Druckplatten am Umfang und meh- 
rere Druckplatten Uber die axiale Lange des Zyhnders anzu- 

"'Sorund einer geringen Bauhohe der Vorrichtung kann 
auch die BauhShe einer Druckeinheit verringert werden. 
Das wiederum fuhrt bei mehreren ubereinander angeordne- 
ten Bruckendruckeinheiten zur Verringerung des umbauten 
Rauraes und somit zur Kostenersparais. Infolge einer derar- 
tig verringerten Bauhohe der Druckmaschine kanii bei An- 
wendung eines NaB-Offsetdruckverfahrens auch der soge- 
nannte fan-out-effect in seiner Wirkung abgeschwacht wer- 

^*Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 
nung dargestellt und wild im folgenden nSher beschneben. 

^^^1 bis Fig. 5 verschiedene Arbeitsstellungen der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung in schenialischer Darstellung 
beiinMontieren einer Druckplatte und ohneDarstellung von 

Betatigungseleraenten; 

Fig! 6 dne Ansicht K der rechten Seite der Vbmchtung 
nachFig.l,iedochmitBetatigungselementen; 

Fig. 7 eine Arbeitsstellung analog Fig. 1 bis 5 nach einer 
Variante des Verfahrens. . 

Ein Zylinder 1 einer Rotationsdruckmaschme ist zur Aut- 
nahme von biegsamen Druckplatten 2 mil axial verlaufen- 
den, sich von einer Mantelflache 3 des Zyhnders 1 in em In- 
neres des Zylinders 1 erstreckenden Befest!gungsschhtz4; 6 
versehen. Mithin konnen am Umfang des Zyhnders 1 z. B 
zwei Druckplatten 2 befestigt werden. Statt der Druckplatte 
2 mit einer Dicke i z. B. von 0,3 mm konnen auch Flatten 
mit aufgebrachten Gummitiichem verwendet werden. 

Die Druckplatte 2 ist an ihrem Anfang 7 und an ihrem 
Ende « ieweils mit einer vorderen und einer hinteren Ein- 
hangeabkantung 9; 11 versehen. Jeder Einhangeabkantung 
9- 11 schlieBt sich jeweils ein vorderer bzw. hinterer Einhan- 
geschenkel 12; 13 an, der mit einer planhegenden Druck- 



platte 2 einen Winkel Alpha, z. B. von 45° am Anfang 7 und 
dnen Winkel Beta, z. B. von 135° am Ende 8 bildet. Vor- 
zugs weise ist der Winkel Alpha am Anfang 7 spitz, wahrend 
der Winkel Beta am Ende Sstumpf ist. „• •, 

5 Der BefestigungsschUtz 4; 6 ist im dargestellten Beispiel 
als ein in achsparalleler Richtung verlaufender. sich uber 
eine Lange des Zylinders 1 in das Innere des Zyhnders 1 ra- 
gender, mit einer Mittellinie 10 gekennzeichneter Schlite 
ausgefuhrt, dessen Brcite mindestens der doppelten Dicke 
10 der Druckplatte 2 entspricht und somit die Einhangeschen- 
kel 12; 13 verschiedener Druckplatten 2 gememsam aufge- 
nommen werden konnen. 

Es ist auch moglich. Befcstigungsschlilze 4; 6 zu verwen- 
den, die fur Anfang 7 und Ende 8 einer Druckplatte 2 ge- 
ts trennt sind. Auch kann am Umfang eines Zylinders 1 eine 
Druckplatte 2 mit insgesamt nur einem Befestigungsschhtz 
4 vorgesehen sein. Weiterhin konnen in axialer Richtung des 
Zylinders 1 mehrere. z. B. vier Druckplatten 2, nebeneman- 
der angeordnet sein. Der Befestigungsschhtz 4; 6 ist unter 
20 einem Winkel Gamma, z.B. von 45» ^"J-.T^gente T der 
Mantelflache 3 des Zylinders 1 geneigt. Die Winkel Alpha 
und Beta der Einhangeabkantungen 9; 11 der Druckplatte 2 
sind dem Winkel Gamma des Befestigungsschlitzes 4; 6 an- 

25 ^^I^m Zylinder 1 ist eine Vorrichtung zur Montage und De- 
montage der biegsamen Druckplatte 2 zugeordnet^ welche 
aus zwei an die Mantelflache 3 des Zyhnders 1 anstellbaren 
Enfuhrschiebeml4;16besteht. 
Die Einfuhrschieber 14; 16 sind in einer Ebene A; B (Hg. 
30 1) hin- und herbewegbar, welche in PlatleneinfuhRtellung 
parallel zu einer von dem Befestigungsschhtz 4; 6 aufge- 
spannten Ebene 10 verlauft. Die Einfuhrschieber 14; 16 sind 
hintereinander am Umfang des Zylinders 1 und sich uber die 
gesamte axiale Lange des Zylinders 1 erstreckend angeord- 

"^Enl^di^Mantelflache 3 des Zylinders 1 zugewandte Un- 
terseite 17; 18 jedes Einfuhrschiebets 14; 16 weist z- B. acht 
Saugoffnungen 19; 21 zum Ansaugen eines Bndes 7; 8 der 
Druckplatte 2 auf. Dabei konnen, wie bereits ausgefutet, 
40 auch vier Druckplatten 2 nebeneinander angeordnet sem. 
Die Unterseite 17; 18 hat einen Radius, welchK emem Ra- 
dius r des Zylinders 1 angepaBt ist. Die Saugoffnungen 19; 
21 sind je Druckplatte 2 getrennt betatigbar. An den Saug- 
offnungen 19; 21 sind Sauger aus Gummi angebracht. wel- 
45 Che jeweils geringfugig uber die Unterseite 17; 18 der Ein- 
fuhrschieber 14; 16 hinausstehen. 

Jeder der Einfuhrschieber 14; 16 weist eine dem anderen 
Einfuhrschieber 16; 14 zugewandte Leitflache 22; 23 zum 
Fuhren der Enden 7; 8 der Druckplatte 2 beim Einbnngen in 
50 den Befestigungsschhtz 4; 6 auf. 

Nach einer anderen Ausfuhrungsvanante konnen die 
Leitflachen 22; 23 auch an einem nichtdaigestellten Schie- 
ber sein, der sich zwischen den Einflihrschiebem 14; 16 be- 

findel und scparat betatigbar ist. 

55 Weiterhin arbeitet jeder Einfuhrschieber 14; 16 synchton 
mit einer Anzahl, z. B. acht, Andruckrollen 24; 26 zusam- 
men d. h. zwei fur jede mogUche Druckplatte 2. \fomigs- 
weise ist jede Andruckrolle 24; 26 auf der leitflachenfenien 
AuBenseite 29; 31 des Einfiihrschiebers 14; l«™ttels einer 
CO Halterung 27; 28 fedemd mit dem Einfuhrschieber 14- 16 
vibundii, daB die Unterseite 17; 18 des Einfuhrschie- 
bers 14; 16 gleichzeitig mit der Peripherie einer Andruck- 
rolle 24- 26 z B. die Mantelflache 3 des Zyhnders 1 beruh- 
ren kann, bzw. die Andruckrolle 24; 26 beriihrt die Mantel- 
65 flache3;ochvorderUnterseitel7;18desbinfuhrschie^^^ 
14- 16 Die Halterung 27; 28 kann z. B. vorteilhaft als Blatt- 
feder ausgebildet oder mit einer Blattfeder verbunden sein 
Zur Hin- und Herbewegung jedes EnfOhrschiebers 14; 16 
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r-- u- u 14. KK^H^ei- rune 47 ist mittels eines Arbeitszylinders 50 hohenverstell- 

in der Ebene A; B ist jeder Einfuhrschieber 14, 16 beidse^- J^^^"^ - ^ Nachfolgend wird der vordere Ein- 

dg.d.h.anjedemEndedesZylmdersjewe,lsm:tenem^ SLh^kel 12 mtt«ls des erslen Einfuhrschiebers 14 

nfarantricb 32; 33 versehen (F g. 6)^ Der L'ne^anlneb 32^ Snem S der Unge f+g-i in den ersten Befestigungs- 

33 besteht z. B. aus zwei jeweils in Reihe g^^^hdleten <^^^^ 2^4 eingeschoben (HubWen siehe Fig. 7). Die An- 

peltwirkenden Arbeitszylindem 34, 36 deren eines &nde 37 ^^'^^^^^^^^^g^ synchion zur Unterseite 17 des Ein- 

miteiner Stimseite38eines Einfuhrsch.ebet. 14; 16undde- ^"^fi^^ie Einfuhrschieber 14; 16 befinden sich 

ren zweites Bnde 39 mit einem S«'t«".8^^'^" .y^/''""* sfmTiSlung P; E (Fig. 2). Nachfolgend werden beide 

ist Der Arbeits^ylinder 34 hj .^^^^ Sh^^Sr'W 16 in die oberc SteUung C; C gebracht 
20 mm, gegenuber einer Hublange g, ca. A3 mm, 

beitszylinders 36 (Fig. 7). Dab« ist jeder ^'nfi^h-j^Jebe^ ^ , Produktionsrichtung H zu dre- 

14; 16 mittels an der Slimseite 38 angebrachten Oleitbuch- ^' ^Td^Lk^n die gefederl gelagerten Andriickrollen 

sen 42 verschiebbar auf einer seitengestel festen Fuhru^s- hen.^abei | ^.J Mantelflachc 3. Der 

spindel 43 geruhrt. Die jeweils an den ^"^ ^' ^J l ^ ™tmit einem benachb^ten zweiten Zylinder 

fuhrschieber 14; 16 angeordneten L'n«aranUiete32bzw 33 glmde ; u„der, zusammen, wobei der Zy- 

beitszylinders 34 begrenzte erste initllere Slcllung D, wobej ™ ^ ^^^.^ 

letztere eine beruhrungsfreie Drehung des Zyhnders 1 mi 20 ^ in die Nahe dtr Einfuhrschieber 

aufgespanntfirDruckplatle2erm6glicht.We,terhinkannde ^"^c »^er DmckpU^^^^^ 
Einruhnichieberl4;16durchdaszusaUlichcBetati8endcs " 

Arbeitszylinders 36 in eine ^lindernahe untere SteUung E ^^^^^^ ^ ^fiSache 3 des Zylinders 1 auf. welcher 
gebracht werden, wobei die Unterseite 17 bzw 18 den Zy- I ange des abgekanteten Einhangeschenkels 

lindermantel 3 beruhrt ^'^U^^^^ ^^-''f "^.J^t W^tsShi D Zy linder lleht, bis die Mittellinie^ 

Mantelflache 3 aufliegU so wird der Hub g des ZyhndeR 36 ^^jm P^'^^ ' ^^^j; g „ Lcitflache 22 des ersten Ein- 

schon nach einer Hublange g .ninus . in emer zweiten mitt- Befe Ws^^^^^^^ ^^^^^^^^ ^ ^ ^.^^^ ^^^^^ ^.^^^ j^^^ 

leren Stellung P begrenzt nmck- wird nach der ersten Ausfuhrungsvariante der StoBel 44 ak- 

Die Lange eines Einhangeschenkels 12, 13 einer UrucK wi u ^.^^^^^^ Einhangc- 

platte2ent:prichtmaximalderHublangefd«Zyhnders34. 30 13 in Ric^^^^^ de! in Stellung C befindlichen 

Nach einer anderen Ausfuhrungsvananle kan" de^Lm^ SJlen H nfu'hrschiebers 16 driickt. Gleichzeitig wird der 

arantrieb 32; 33 auch aus einer molonsch drehbaren Oewin- Stellung E bewegt, wobei 

despindelmitDrehwinkelgeberbestehen ,,vh der StoBel 44 aUmahlich in seine Ausgangsstellung 

Nach einer weiteren AusfUhnangsvanante konnen die -^^^"^^ J^^^ yntere Einh^^^^^ 

Einfuhrschieber 14; 16 slaU Lmearfuhrungen 42, 43 auch 22 dw 

beidseitig an jeweils nicht dargesteUten etwa zyhnder- an de^LeUflf e Z2 d^^ ^^^^^ 

durchmesserlangen Schwenkarmen befestigt sein, welche J);^Der zwej ^^^^ ^ 

SSTnSSi^r^^^^^ X'2Tn^denBeWn|sschU.6eingeschobenist^^^^ 

sers, also in etwa parallel zu einer von dem Befestigungs- ^^^^J^^^^;;;;; Druckplatten erfolgt in umgekehrter 

schUtz 4; 6 aufgespannten Ebene 10 Reihenfolge, wobei dann beim Herausheben der Enden 8; 7 

An der AuBenseite 29 des ^'^^^^'f^^^^^^^^ 45 "ckpTatte 2 die Saugoffnungen 19; 21 fiir die jewei- 
nach einer AusfuhrungsvanantejeDruckplatte2mindestens 

ein in Richtung des zweiten Einfuhrschieber. 16 hm- and ^^'^^^^^^^'^Ta^, ^.mon.,,, der Druckplatte 2 

zuriick bewegbarer StoBel 44 befestigt, welcher mi tels ei- ™~3nde jedes Befestigungsschlitzes 4; 6 je- 

nes Betatigungsorganes 46, z. B. «"f] «*niagneten be- ^""^.^"^'^^^^ von Flatten mil abgekan- 
wegbarist(Fig.4und6)DerS^Bel^^^^^^^^ 

rung des ersten Einfuhrschiebers W gett>hrt. Statt emes raii * beschrieben und weist einen 

Hubmagneten betriebenen StoBels 44 kann B-^"^^ eine ^J^^" J^'J^^J.^r^^^^^ 1 heraus in den Befestigungs- 

mittelsGetriebemotorangetriebeneNockenscheibeverwen- ^"^^.^^^^^^^^.^en bh^^^^ 

det werden. . • lot v d^^Vnde 8 einer Druckplatte mittels des zweiten Em- 

Der Einfuhrschieber 14; 16 ist zweckmaB.gerweise plat- ^.^^^^^^J^^^^^^^^ herausgeschoben, so wird 

tenformig ausgebiWet (Fig 6); er ^a- ab« auch a^^^^^^ 55 J^^^ f.^^l^^.^J^ auf demUmfang 

einander beabstandeten und in der Ebene A. B in verUkaler ^ befindlichen Druckplatte 2 mit dem ersten 
Richtung gefuhrten Staben bestehen, die 'T^'^l^;" r 14 in der Stellung P auf dem Plattenzylin- 

taler Richtung verlaufender TVaversen verbunden smd. bintutirscnieDer it 

Bin Verfahren zur Montage einer biegsamen DruckpUtte ^^S™^^,^^ t^n zweiten Ausfuhrungsvariante des 

2 lauft wie folgt ab. Der Zyhnder 1 wird m emer Monmg^- 60 ^^^f^''^^ ^ Druckplatte 2 der 

tellung positioniert, d.h. ^i"Se 23 S » JS^ l s^eit in Produktionsrichtung Hverdreht, bis da^ 

gungsschhtzes 4 fluchtet mit der l^Hflache 23 des Einfuhr ^yuna ^^.^^^ ^interen Einhangeab- 

Ichiebers 16 (Fig. 1). Der Einfuhrschieber 14 steht in der End. 8 dor ™P ^^^^^^ Einftihrschie- 

obeien Stellung C; der Einfuhrschiebers 16 der unteren J- Y6\nh^t Dabei stehen beide Einfuhrschieber 14; 16 

SteUung E. In dieser Montagestellung des Zyhnders 1 65 ^^^^^^^^^^^^^^^^ Nachfolgend wird der erste EinfUhr- 

schiebt ein Bediener oder eine Vorrichtung die auf einer '^^^^^f « ^antelfla^^ 

StrcitzylinderlLbfolgenden^egenseinerProduk- 
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tionsrichtung F soweit zuriickgedreht, bis die Mittellinie 10 
des Befestigungsschlitzes 6 mil der Leitftache 22 fluchtet 
(nicht gezeigt). SchlieBlich wird der hintere Einhangeschcn- 
kel 13 an der Leitftache 22 des ersten Einfuhrschiebers 14 
entlang mittels des zweiten Einfuhrschiebers 16 in den Be- 
festigungsschlilz 6 eingeschoben (analog Darslellung in 

^' Der Zylinder 1 kann an seinem Umfang auch drei Befesti- 
gungsschlitze oder nur cinen BefcsUgungsschlitz 4 oder 6 
aufweisen. 

Bezugszeichenliste 

1 Zylinder 

2 Druckplatte 

3 Mantelflache (1) 

4 Befestigungsschlitz (1) 
5- 

6 Befestigungsschlitz (1) 

7 Anfang (2) 
8Ende(2) 

9 Einhangeabkantung (7) 

10 Mittellinie, Ebene (4; 6) 

11 Einhangeabkantung (8) 

12 EinhangeschenkeU vorderer (2) 

13 Einhangeschenkel, hinterer (2) 

14 Einfuhrschieber, erster 
15- 

16 Einfuhrschieber, zweiter 

17 Unterseite (14) 

18 Unterseite (16) 

19 Saugoffnung (14; 16) 
20- 

21 Saugoffnung (14; 16) 

22 Leitftache (14) 

23 Leitftache (16) 
24Andruckrolle(14) 
25- 

26 AndruckroUe (16) 

27 Halterung (24) 

28 Halterung (26) 

29 AuBenseite (14) 
30- 

31 AuBenseite (16) 

32 Linearantrieb (14) 

33 Linearantrieb (16) 

34 Arbeitszy Under 
35- 

36 Arbeitszylinder 
37Ende(34) 

38 Stimseite (14; 16) 

39 Ende (36) 
40- 

41 Seitengestell 

42 Gleitbuchse (43) 

43 Fuhrungsspindel 

44 StoBel (46) 
45- 

46 Betatigungsorgan 

47 Fiihrung (2) 

43 Zylinder; Andruckelement 
49- 

50 Arbeitszylinder (47) 
A Ebene (14) 
B Ebene (16) 
C Stellung, obere (34; 36) 
D Stellung, ^rste mittlere (34; 36) 
E Stellung. zylindemahe untere (34; 36) 
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HDrehrichtung (1) 
K Ansicht 

P Stellung, zweite mittlere (34; 36) 

T Tangente (1; 4; 6) 

fHublange (C-D) 

g Hublange (D-E) 

i Dicke (2) 

r Radius (1) 

Alpha Winkci (12; 2) 

BetaWinkel (13; 2) 

GanimaWinkel(4;6) 

PatentansprUche 
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50 



55 



60 
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1. Verfahren zur Montage einer biegsamen Druck- 
platte (2) mit einem vorderen und einem hinteren abge- 
kanteten Einhangeschenkel (12; 13) auf einem mit Be- 
festigungsschlitzen (4; 6) versehencn Zylinder (1), bei 
welchem nach Einfuhren des vorderen Einhangeschen- 
kels (12) die Druckplatte (2) mittels eines Andruckele^ 
mentes (48) auf die Mantelflache (3) des Zylinders (1) 
aufgewalzt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Druckplatte (2) mit dem vorderen Einhangeschenkel 
(12) gegen eine Leitftache (23) gefuhrt und nachfol- 
gend der Einhangeschenkel (12) mittels eines ersten 
Einfuhrschiebers (14) in den positionierten ersten Be- 
festigungsschlitz (4) eingeschoben wird, daS die 
Druckplatte (2) wahrend des Drehens des Zyhnders (1) 
aufgewalzt wird und daB die Druckplatte (2) in der 
Nahe des zweiten Befestigungsschlitzes (6) an ihrem 
hinteren Einhangeschenkel (13) zunachst einen Al> 
stand (0 zur Mantelflache (3) des Zylinders (1) auf- 
weist, der zumindest der Lange des abgekanteten Em- 
hangeschenkels (13) entspricht, daB der hintere Ein- 
hangeschenkel (13) in einer Position unterhalb der Ein- 
fuhrschieber (14; 16) mittels StoBel (44) leicht in Dreh- 
richtung (F) des Zylinders (1) gedruckt wird, daB an- 
schlieBend der erste Einfuhrschieber (14) in Richtung 
Mantelflache (3) verfahren und schlieBlich der hintere 
Einhangeschenkel (13) an einer Leitftache (22) entlang 
mittels des zweiten Einfuhrschiebers (16) in den posi- 
tionierten Befestigungsschlitz (6) eingeschoben wird. 

2 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Einfuhrschieber (14; 16) in einer Ebene 
(A- B) hin- und herbewegbar ist, welche in Plattenein- 
fuhrstellung des Zylinders (1) parallel zu einer von 
dem Befestigungsschlitz (4; 6) aufgespannten Ebene 
(10) verlauft. 

3 Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Leitftache (22; 23) in Richtung 
des Befestigungsschlitzes (4; 6) verlauft. 

4. Vorrichtung zur Montage einer biegsamen Druck- 
platte (2) mit einem vorderen und einem hinteren abge- 
kanteten Einhangeschenkel (12; 13) auf einem mit Be- 
festigungsschlitzen (4; 6) versehenen Zyhnder (1), bei 
welchem nach Einfuhren des vorderen Einhangeschen- 
kels (12) die Druckplatte (2) mittels eines Andruckele- 
mentes (48) auf die Mantelflache (3) des Zylinders (1) 
aufgewalzt wird, dadurch gekennzeichnet, daB an die 
Mantelflache (3) des Zylinders (1) anstellbare erste und 
zweite Einfuhrschieber (14; 16) mit synchron arbeiten- 
den AndruckroUen (24; 26) zusammenwirken. 

5 Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einfuhrschieber (14; 16) parallel hin- 
tereinander und sich uber die gesamte Unge des Zylin- 
ders (1) erstreckend angeordnet sind. 

6 Vorrichtung nach den Anspruchen 4 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeder Einfuhrschieber (14; 16) mit 
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einem Linearantrieb (32; 33) verbunden ist, 

7 Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichneu daB jeder Linearanlrieb (32; 33) zuimndesl 
drd unterschiedliche Endstellungen (C; D; E) aufweist 

8 Vorrichtung nach den Anspruchen 4 bis 7, dadurch 
gekennzeichnel, daB in axialer Richtung des Zyhnders 
(1) vier Druckplatten (2) nebeneinander anordenbar 

9 Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 8, dadurch 
gekennzeichnel, daB je Druckplatte (2) zwei Andruck- 
rollen (24; 26) vorgesehen sind. , . ^ ^ ^ , 
1 0. Vorrichtung nach den Anspruchen 4 bis 9, dadurch 
gekennzeichnel, daB am erslen Hinfuhrschieber (14) je 
Druckplatte (2) mindestens ein in Richtung zweiten 
Einfuhrschiebers (16) hin- und zuruck bewegbarer Sto- 
Bel (44) vorgesehen ist 

11 Vorrichtung nach den Anspruchen 4 bis lU, da- 
durch gekennzeichnel, daB der Einmhrschieber (14; 
16) plattenformig ausgebildetisL 
12. Vorrichtung nach den Anspruchen 4 bis 10, da- 
durch gekennzeichnel, daB der Einfuhrschieber (14; 
16) aus in axialer Richtung des Zylinders (1) nebenein- 
ander beabstandet angeordneten, mil einander verbun- 
denen Staben besteht. 

13 Vorrichtung nach den Anspruchen 4 bis 12, da- 
durch gekennzeichnel, daB an der der Mantelflache (3) 
des Zylinders (1) zugewandlen Unterseite (17; 18) des 
Einfuhrschiebers (14; 16) Saugoffnungen (19; 21) zum 
Ansaugen eines Endes der Druckplatte (2) aufweist. 

14. Vorrichtung nach den Anspruchen 4 bis 13, da- 
durch gekennzeichnel, daB die Unterseite (17; 18) des 
Einfuhrschiebers (14; 16) dem Radius (r) des Zylinders 
(1) angepaBt isL a ^A a 

15. Vorrichtung nach den Anspruchen 4 bis 14, da- 
durch gekennzeichnel, daB am Grunde eines Befesti- 
gungsschlitzes (4; 6) ein bewegbarer, blaltfdrmiger 
Ausheber vom Inneren des Zylinders (1) heraus m den 
Befestigungsschlitz (4; 6) einfuhrbar angeordnet isL 
16 Vorrichtung nach den Anspruchen 4 bis 15, da- 
durch gekennzeichnel, daB jeder der beiden Einfuhr- 
schieber (14; 16) jeweils eine dem anderen Einfuhr- 
schieber (16; 14) zugewandte Leitflache (22; 23) auf- 
weist. 

17. Verfahren zur Montage einer biegsamen DrucK- 
platte(2) mil einem vorderen und einem hinteren abge- 45 
kanteten Einhangeschenkel (12; 13) auf einem mitBe- 
fesligungsschlitzen (4; 6) versehenen Zyhnder (1), bei 
welchem nach Einfuhren des vorderen Einhangeschen- 
kels (12) die Druckplatte (2) mittels eines Andruckele- 
menles (48) auf die Mantelflache (3) des Zylinders (1) 
aufgewalzt wird, dadurch gekennzeichnel, daB die 
Druckplatte (2) mit dem vorderenEinhangeschenkel 
(12) gegen eine Leitflache (23) gefuhrt und nachfol- 
gend der Einhangeschenkel (12) mittels eines ersten 
Einfuhrschiebers (14) in den positionierten ersten Be- 
festigungsschlitz (4) eingeschoben wird, daB die 
- Druckplatte (2) wahrend des Drehens des Zyhnders (1) 
aufgewalzt wird und daB die Druckplatte (2) in der 
Nahe des zweiten Befestigungsschlitzes (6) an ihrem 
hinteren Einhangeschenkel (13) zunachst einen Ab- 60 
stand (f) zur Mantelflache (3) des Zylinders (1) auf- 
weist, der zumindest der Lange des abgekanteten Ein- 
hangeschenkels (13) entspricht, daB der Zyhnder (1) 
soweit in Produktionsrichtung (H) verdreht wird, daB 
das Ende (8) der Druckplatte (2) mit seiner hinteren 
Einhangeabkantung (11) an er Unterseite (18) des 
zweiten Einfuhrschiebers (16) anliegt, daB anschlie- 
Bend der erste Einfuhrschieber (14) in Richtung Man- 
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teiflache (3) in Position (D; E oder P) verfahren und der 
Zylinder (1) nachfolgend entgegen seiner Produktions- 
richtung (H) soweit zuruckgedreht wird, bis eine Mit- 
tellinie (10) des Befestigungsschlitzes (6) mit der Leit- 
flache (22) fluchtet, und daB schlieBlich der hmtere 
Einhangeschenkel (13) an einer Leitflache (22) entl^g 
mittels des zweiten Einfuhrschiebers (16) m den Befe- 
stigungsschlitz (6) eingeschoben wird. 

18 Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 3 und 17, da- 
durch gekennzeichnel, daB der Zylinder (1) nur einen 
einzigen Befestigungsschlitz (4 oder 6) aufweist. _ 

1 9 Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
nel, daB der Einfuhrschieber (14; 16) beidseits an ge- 
stellfest gelagerten Schwenkarmen auf einer kreisfor- 
migen Kurvenbahn hin- und herbewegbar ist, welche 
in Platteneinfuhrstellung des Zylinders (1) nahezu par- 
allel zu einer von dem Befestigungsschlitz (4; 6) aufge- 
spannten Ebene (10) verlauft 
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